Micromar 44 A DIN

. - . P v o 863-4
Mikrometr pro méreni vnitfnich rozmérd
VLASTNOSTI
e Nonius a hlavni stupnice matné
chromovény pro spolehlivé
odecitani -
o Nerezové méfici vieteno, celé POVLfZ't,':
kalené a brousené Mérent:
e Rychloposuv s integrovanou e Prdchozi otvory
fehtackou e Slepé otvory
e Samostredici mérici hlavice se o Stredici okraje
tfemi bo¢né vystupujicimi, o 3
120° odsazenymi méficimi TECHNICKE PARAMETRY
doteky j. €. Rozsah Déleni Maximalni  Stoupani Norma Hloubka Hloubka méreni
* MEici doteky od 12 mm osazeny méfeni  stupnice odchylka  vietene méfeni s prodlouzenim
tvrdokovem mm mm um mm mm mm
* Od 12 mm méfici dotek pro 4190310 a4 A 6-8 0,001 4 0,5 DIN 863-4 58 133
méfeni az ke dnu otvoru 4190311 44 A 8-10 0,001 4 0,5 DIN 863-4 58 133
* 0d 40 mm méfici hlavice 2 4190312 44 A 10-12 0,001 4 0,5 DIN 863-4 58 133
hliniku ke snizeni hmotnosti
« Rozsah dodavky: Navod k 4190313 44 A 12-16 0,001 4 0,5 DIN 863-4 64 139
obsluze, Sestihranny imbusovy 4190314 44 A 16-20 0,001 4 0,5 DIN 863-4 64 139
kli¢, Kli¢ k vyméné méficich 4190315 44 A 20 -25 0,005 4 0,5 DIN 863-4 68 218
hlavic (od 30 mm), Pouzdro 4190316 44 A 25-30 0,005 4 0,5 DIN 863-4 68 218
4190317 44 A 30-40 0,005 4 0,5 DIN 863-4 76 226
4190319 44 A 40 -50 0,005 4 0,5 DIN 863-4 76 226
4190320 44 A 50 -60 0,005 5 0,5 DIN 863-4 79 229
4190321 44 A 60-70 0,005 5 0,5 DIN 863-4 79 229
4190012 44 A 70 -85 0,005 5 0,5 DIN 863-4 97 247
4190013 44 A 85-100 0,005 5 0,5 DIN 863-4 97 247
4190014 44 A 100 -125 0,005 6 0,5 DIN 863-4 132 282
4190015 44 A 125 -150 0,005 6 0,5 DIN 863-4 132 282
4190016 44 A 150-175 0,005 7 0,5 DIN 863-4 132 282
4190017 44 A 175 -200 0,005 7 0,5 DIN 863-4 132 282
Obj. ¢. a o] C o] Obj. ¢. a b C o]
mm mm mm mm mm mm mm mm
4190310 1,5 4 1,5 58 4190320 18 5 79
4190311 1,8 4,3 1,5 58 4190321 18 5 79
4190312 1,8 4,3 1,5 58 4190012 23 7 97
4190313 6,5 4 64 4190013 23 7 97
4190314 6,5 4 64 4190014 27 7 132
4190315 9 4 68 4190015 27 7 132 ®
4190316 9 4 68 4190016 27 7 132 | o
4190317 15 5 76 4190017 27 7 132 c
4190319 15 5 76
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis Typ
4710026 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 8 mm 355 E %
4710030 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 10 mm 355 E 3
4710032 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 12 mm 355 E
4710036 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 16 mm 355 E .
4710040 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 20 mm 355 E ~ -
4710045 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 25 mm 355 E ®
4710050 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 30 mm 355 E
4710060 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 40 mm 355 E
4710070 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 50 mm 355 E |
4710080 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 60 mm 355E !
4710105 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 85 mm 355 44 Av
4710121 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 125 mm 355 E
4710122 Nastavovaci krouzek DIN 2250 C, @ 175 mm 355 E
4190090 Prodlouzen{ hloubky 75 mm, (6 =12 mm) 44 Av
4190091 Prodlouzen{ hloubky 75 mm, (12 =20 mm) 44 Av
4190092 Prodlouzen{ hloubky 150 mm, (20 =30 mm) 44 Av
4190093 Prodlouzeni hloubky 150 mm, (30 =200 mm) 44 Av
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